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ВНЕСЕНО Дополнение № 1
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1. Трудоемкость настоящей части установлена на работы по ремонту антикоррозионных покрытий (лакокрасочные и металлизация) наружных поверхностей оборудования. При выполнении работ внутри оборудования диаметром или шириной до 1,2 м к трудоемкости разделов 02, 06 применяется коэффициент К = 1,4, а при диаметре или ширине более 1,2 м - коэффициент К = 1,2.
2. В трудоемкости настоящей части учтена трудоемкость на производство работ на высоте до 4 м. При выполнении работ на высоте более 4 м к трудоемкости применяются следующие коэффициенты:
свыше 4 до30 м - К = 1,15
свыше 30 до 60 м - К = 1,3
свыше 60 до 150 м - К = 1,5
свыше 150 до 200 м - К = 1,6
свыше 200 до 250 м - К = 1,8
свыше 250 до 300 м - К = 1,9
свыше 300 до 350 м - К = 2,0
свыше 350 до 400 м - К = 2,2.
В трудоемкости настоящей части не учтены работы по сборке и разборке лесов и подмостей, трудоемкость которых определяется по трудоемкости части 1.
Трудоемкость работ по сборке (установке), разборке (снятию) подмостей, применяемых при ремонте антикоррозионных покрытий, определяется по трудоемкости позиции 2601010101 с коэффициентом К = 0,8.
01 РЕМОНТ ГУММИРОВОЧНЫХ ПОКРЫТИИ

0101 Гуммировочное покрытие листовой резиной

Удаление старой резины и клея. Пескоструйная очистка, обеспыливание, обезжиривание поверхности. Дублирование резины. Обкладка резиной металлических поверхностей.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%

	№ позиции
	Содержание работ
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по видам поверхности


	
	
	плоская и цилиндрическая
	конусная, сферическая поверхности трубопроводов диаметром до 500мм
	мелкие детали площадью до 0,1 м2


	
	
	01
	02
	03


	01010101
	Ремонт двухслойного покрытия
	60,3
	60,2
	273,7


	Средний разряд работ
	3,9
	4,7
	4,4


	01010201
	Ремонт трехслойного покрытия
	67,0
	66,0
	279,6


	Средний разряд работ
	3,9
	4,7
	4,4



0102 Гуммировочное покрытие самовулканизирующимся герметикой

Удаление старого покрытия, пескоструйная очистка, обеспыливание, обезжиривание. Нанесение грунта и рабочего состава.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%
Средний разряд работ - 3,6

	№ позиции
	Содержание работ
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 при количестве слоев

	
	
	на 1-й слой
	на каждый последующий

	
	
	01
	02

	01020101
	Ремонт самовулканизирующсго покрытия на основе тиоколового герметика
	23,5
	5,3

	01020201
	Ремонт самовулканизирующсго покрытия на основе жидкого наирита
	37,5
	5,3


Примечания:
1. При гуммировочном покрытии само вулканизирующимся герметиком мелких деталей площадью до 0,1 м2 к трудоемкости позиций 0102010101, 0102020101 применяется коэффициент К = 4, а к трудоемкости позиций 0102010102, 0102020102 - коэффициент К = 2.
2. При замене гуммировочного покрытия на другое покрытие к трудоемкости позиции 0201010101 и раздела 04 применяется дополнительно трудоемкость на 10 м2 для всех видов поверхностей в размере 14,8 чел.-ч, для мелких деталей площадью до 0,1 м2 - в размере 20,8 чел.-ч.

02 РЕМОНТ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

Очистка, обеспыливание, обезжиривание поверхностей. Нанесение краскораспылителем лакокрасочных покрытий на наружные плоские, цилиндрические, конические и сферические поверхности.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%
Средний разряд работ - 3,3

	№ позиции
	Содержание работ
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2

	
	
	на 1-й слой
	на каждый последующий

	
	
	01
	02

	02010101
	Ремонт лакокрасочного покрытия
	11,6
	0,32


Примечания:
1. При нанесении лакокрасочных покрытий на решетчатую конструкцию к трудоемкости раздела 02 применяется коэффициент К = 1,1.
2. При нанесении лакокрасочных покрытий кистью, шпателем или валиком к трудоемкости раздела 02 применяется коэффициент К = 1,1.
3. При производстве работ многокомпонентными лакокрасочными материалами, применяемыми комплексно с отвердителями, пигментами, наполнителями и др., к трудоемкости раздела 02 применяется коэффициент К = 1,2.
4. При нанесении преобразователя ржавчины применяется трудоемкость на ремонт лакокрасочных покрытий наружных поверхностей.
5. При выполнении пескоструйной очистки без нанесения лакокрасочных покрытий применяется трудоемкость в размере 3,8 чел.-ч за 10м .
Указанная трудоемкость не может применяться дополнительно к трудоемкости позиции 0201010101.
6. Трудоемкость позиции 0201010101 установлена на ремонт лакокрасочных покрытий металлических и железобетонных поверхностей.
7. В трудоемкости позиции 0201010101 учтена трудоемкость на нанесение грунтового или окрасочного покрытия.
8. Пример определения трудоемкости ремонта лакокрасочного покрытия:
Т = (Т1 + Т2+...+ Тn) ( (1 +0,15 + 0,1+0,1 +0,2),
где: Т - трудоемкость ремонта лакокрасочного покрытия;
T1 + Т2 + ... + Tn - трудоемкость на первый слой и последующие слои;
0,15 + 0,1 + 0,1 + 0,2 - доплаты согласно п: 2 "Общих положений"
и п. 1-3 Примечаний к разделу 02.

03 РЕМОНТ ФУТЕРОВКИ

0301 Замена футеровки

Разборка футеровки. Сортировка и очистка штучных материалов. Приготовление замазки (раствора). Устройство футеровки.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%

	№ позиции
	Вид футеровки
	Толщина, (мм, кирпич)
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по видам покрытия

	
	
	
	плоская и цилиндрическая
	сферическая и коническая
	лотки, каналы, приямки
	полы

	
	
	
	01
	02
	03
	04

	03010101
	Кислотоупорный кирпич на силикатной замазке (растворе) с химическими добавками
	1/4
	27,9
	32,4
	31,7
	24,3

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,2
	4,0

	03010102
	То же
	1/2
	42,7
	49,0
	47,9
	36,9

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,2
	4,0

	03010103
	То же
	1
	65,3
	75,3
	73,3
	56,9

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,2
	4,0

	03010104
	Кислотоупорный кирпич на замазке "Арзамит"
	1/4
	43,6
	49,0
	51,2
	38,3

	Средний разряд работ
	3,8
	4,9
	4,0
	4,0

	03010105
	То же
	1/2
	64,2
	71,6
	75,2
	56,6

	Средний разряд работ
	3,8
	4,9
	4,0
	4,0

	03010106
	То же
	1
	113,0
	126,8
	132,4
	99,5

	Средний разряд работ
	3,8
	4,9
	4,0
	4,0

	03010107
	Кислотоупорный кирпич на портландцементном растворе
	1/4
	23,2
	26,7
	26,7
	20,2

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,0
	4,0

	03010108
	То же
	1/2
	33,5
	38,4
	38,3
	28,9

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,0
	4,0

	03010109
	То же
	1
	51,3
	57,4
	59,6
	44,5

	Средний разряд работ
	3,7
	4,6
	4,0
	4,0

	03010110
	Керамическая плитка на портландцементном растворе
	10-35
	18,3
	20,7
	20,2
	16,0

	Средний разряд работ
	3,6
	4,3
	4,0
	4,2

	03010111
	Керамическая плитка на силикатной кислотоупорной замазке (растворе) с химическими добавками
	10-35
	21,3
	24,3
	23,6
	19,4

	Средний разряд работ
	3,9
	4,6
	4,2
	4,2

	03010112
	Керамическая плитка на мастике "Битуминоль"
	10-35
	22,3
	26,6
	-
	-

	Средний разряд работ
	3,6
	4,3
	
	

	03010113
	Керамическая плитка с нанесением силикатной замазки и расшивкой швов замазкой "Арзамит"
	10-25
	26,7
	30,0
	22,8
	18,9

	Средний разряд работ
	3,9
	4,6
	4,2
	4,2

	03010114
	Диабазовая плитка (каменное литье) на силикатной замазке (растворе) с химическими добавками
	18-30
	24,0
	27,0
	-
	-

	Средний раз
	ряд работ
	3,9
	4,6
	
	
	

	03010115
	Керамическая плитка на замазке "Арзамит"
	10-35
	31,4
	35,9
	34,6
	27,7

	Средний разряд работ
	4,1
	4,6
	4,2
	4,2


0302 Замена подслоя

Разборка старого подслоя и арматурной сетки. Очистка защищаемой поверхности. Устройство нового подслоя. Установка сетки Рабица.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%

Средний разряд работ - 3,4

	№ позиции
	Тип подслоя
	Толщина слоя, мм
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по видам поверхности

	
	
	
	Горизонтальная (кроме потолочной)
	Вертикальная
	Потолочная

	
	
	
	01
	02
	03

	03020101
	Штукатурка из силикатной замазки с химическими добавками из портландцементного раствора
	3
	16,2
	18,5
	-

	03020102
	То же
	10
	19,9
	22,5
	-

	03020103
	То же
	20
	24,5
	28,0
	-

	03020104
	Штукатурка из силикатной замазки с химическими добавками из портландцементного раствора по сетке Рабица
	20
	-
	35,0
	38,7

	03020105
	Штукатурка из полимерсиликатраствора по арматурной сетке Рабица
	20
	29,7
	34,7
	36,7

	03020106
	То же
	30
	30,6
	35,5
	37,8


Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%
Средний разряд работ - 3,4

	№ позиции
	Тип подслоя
	Толщина слоя, мм
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2

	
	
	
	01

	03020107
	Армированное покрытие на основе эпоксидных материалов
	5
	28,3


Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%

	№ позиции
	Тип подслоя
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по видам поверхности

	
	
	Прямоугольная и цилиндрическая
	Коническая и сферическая

	
	
	01
	02

	03020108
	Поливинилхлоридный пластикат
	29,7
	37,0

	Средний разряд работ
	3,4
	3,4

	03020109
	Полиизобутилен (два слоя)
	35,0
	43,6

	Средний разряд работ
	3,4
	3,4

	03020110
	Винипласт толщиной 10 мм
	31,4
	37,2

	Средний разряд работ
	3,5
	4,0

	03020111
	Битумно-рубероидный (два слоя)
	26,8
	-

	Средний разряд работ
	3,5
	


Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%

	№ позиции
	Тип подслоя
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по видам поверхности

	
	
	горизонтальная
	вертикальная

	
	
	01
	02

	03020112
	Битумная мастика
	14,8
	15,9

	Средний разряд работ
	3,5
	4,0


0303 Разделка швов футеровки, выполненной на силикатных замазках и портландцементном растворе

Окисловка швов с приготовлением раствора. Разделка швов с приготовлением замазки.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%
Средний разряд работ - 4,6

	№ позиции
	Тип футеровки
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 по типам замазки

	
	
	эпоксидная смола с графитовым порошком
	арзамит
	эпоксидная шпатлевка ЭП-0010
	лак этиноль с графитовым порошком

	
	
	01
	02
	03
	04

	03030101
	Плитка
	19,9
	11,5
	15,1
	12,6

	03030102
	Кислотоупорный кирпич
	-
	10,9
	11,4
	-


Примечании:
1. При искусственной сушке кладки футеровки к трудоемкости подраздела 0301 применяется дополнительно трудоемкость в размере 0,6 чел.-ч на 10 м2 футеровки.
2. Трудоемкость подраздела 0303 может применяться дополнительно к трудоемкости подраздела 0301 на замену футеровки.
3. К трудоемкости таблицы 0301 применяются следующие коэффициенты: при разборке футеровки - К = 0,25; при устройстве футеровки с учетом сортировки и очистки штучных материалов - К = 0,75.
4. К трудоемкости таблицы 0302 применяются следующие коэффициенты; при разборке подслоя - К = 0,15; при устройстве подслоя - К = 0,85.

04 РЕМОНТ ПРОЧИХ НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ

Очистка, обеспылевание, обезжиривание поверхностей. Нанесение покрытий.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 4%

	№ позиции
	Вид покрытия
	Метод нанесения покрытия
	Средний разряд работ
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2

	
	
	
	
	01

	04010101
	Абразивостойкое на основе полимерного компаунда
	Установка полимерного напыления
	3,7
	43,0

	04010102
	Компаунд эпоксидный
	То же
	3,7
	29,8

	04010103
	Полиэтилен
	Напыление с термообработкой
	3,7
	20,6

	04010104
	Полиэтилен
	Оплавление
	3,7
	123,6

	04010105
	Фосфатирование (2 слоя)
	Вручную
	3,4
	15,0

	04010106
	Краска порошковая
	Напыление с термообработкой
	3,4
	17,9

	04010107
	Полистирол
	Окунание
	3,4
	22,8


Примечание:
Трудоемкость позиций 0401010101 и 0401010201 установлена на покрытие первого слоя. При покрытии на каждый последующий слой трудоемкость увеличивается на 20%.

05 СТЕКЛОЭМАЛИРОВАНИЕ

Термическая обработка поверхности. Покрытие поверхности грунтовым и эмалевым шликером с их приготовлением.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 12%
Средний разряд работ - 4,1

	№ позиции
	Способ термической обработки
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2 при количестве слоев

	
	
	1
	2

	
	
	01
	02

	05010101
	Индукционный
	39,4
	47,6

	05010102
	Открытым пламенем
	37,1
	44,8


06 МЕТАЛЛИЗАЦИЯ

Подготовка материалов и поверхности. Металлизация электродуговым или газовым методом.

0601 Оборудование (кроме трубопроводов)

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%

Средний разряд работ- 3,5

	№ позиции
	Вид поверхности
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2

	
	
	01

	06010101
	Плоская
	56,7

	06010102
	Криволинейная
	83,2

	06010103
	Решетчатая
	177,1

	06010104
	Поверхность сварных швов
	82,4


0602 Трубопроводы

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%
Средний разряд работ - 3,5

	№ позиции
	Диаметр, мм
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2

	
	
	01

	06020101
	До 25
	326,5

	06020102
	Свыше 25 до 50
	217,3

	06020103
	Свыше 50 до 100
	192,4

	06020104
	Свыше 100 до 500
	120,1

	06020105
	Свыше 500
	104,7


Примечания:
1. При металлизации мелких деталей применяется трудоемкость позиции 0601010401.
2. В трудоемкости учтена металлизация поверхности толщиной 300 мк. При покрытии слоем толщиной свыше 300 мк трудоемкость увеличивается на 25% на каждый последующий слой толщиной 100 мк. При толщине покрытия менее 300 мк трудоемкость уменьшается на 25% на каждые 100 мк толщины слоя.
3. В трудоемкости учтена трудоемкость на металлизацию проволокой диаметром 1,5 мм. При металлизации проволокой диаметром свыше 1,5 мм применяется коэффициент К = 0,75.

07 ОГНЕЗАЩИТНОЕ ПОКРЫТИЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ КАБЕЛЕЙ

Очистка, обезжиривание поверхности кабеля. Подготовка окрасочных агрегатов. Приготовление состава. Защита прилегающих поверхностей пленкой. Нанесение огнезащитного состава. Промывка, очистка окрасочных агрегатов и шлангов. Проведение замеров толщины слоя.

Доплата к тарифной ставке за вредные условия труда - 8%.

Средний разряд работ- 4,2

	№ позиции
	Материал огнезащитного покрытия
	Трудоемкость в чел.-ч на 10 м2


	
	
	01


	07010101
	Огракс В, В1, ВВ
	13,4
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